SchweiRtechnische Lehranstalt
Magdeburg gGmbH

An der Siilze 7, 39179 Barleben, Telefon (03 92 03)76 10, Fax (03 92 03)7 61 55
www.sl-magdeburg.de
Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle nach Bauproduktengesetz

SchweiRzertifikat

SA-SLM-1090-2.00100.D.2015.003

in Obereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfithrungsklasse

SchweiBprozess(e)
{Referenznummer nach DIN EN ISQ 4063}

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, vorname, Narne, Qualifikaticn,
Geburtsdatum}

Vertreter
(Titel, Vorname, Narme, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giitigkeitsheginn
Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Heinrich Stahlbau GmbH

An den Morgen 1
39326 Farsleben
Deutschiand -

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC3 nach EN 1090-2

111 - Lichtbogenhandschweilen
135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode

1.2 :
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Matthias Heinrich, EWE geb. am: 13.02.1962

Thomas-Peter Méhne, EWE geh, am: 03.08.1959
Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.
03.02.2017

02.02.2020

Barleben, 03.02.2017 Dipl.-thg. Bendler
Schasse/AH Leiterder




Schweitechnische
Lehranstalt Magdeburg
Gemeinnitzige GmbH

Zertifikatsnummer: SA-SLM-1090-2.00100.D.2015.003

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat st solange gliltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervieifiltigt oder veroffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen,

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstitte(n} auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebshesichtigungen und Prifungen in der/den Betriebsstétte(n) durch die Priifstelle
vorbehaiten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschédigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a)} Neue Produktionsanlagen oder Verénderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiBaufsicht;

¢) Einfuhrung neuer SchweiRprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fallen eine erganzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle emeut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteiler
2.Z.4.A



